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rung in den Vercinigten Staaten!) zu veranschau-
lichen.

Andererseits geht daraus aber auch hervor, dal
nur fir diesc ,,dic Olfelder in Californien dic erste
Rolle spielen*’, nicht aber fiir die Leuchtélindustrie.
Nach dem obencrwihnten Washingtoner Bericht
wurden i. J. 1909 in den Raffinerien der Union ins-
gesamt 139,9 Mill. FaB Ol verarbeitet, und von
dieser Menge lieferte Californien nur rund 14 Mill.
FaB, d. h. also etwa den 10. Teil. Fiir dic Leuchtol-
industric haben dagegen die Olfelder von 1Hinois
und Oklahoma in den letzten Jahren infolge ihrer
enormen Produktionszunahme grolle Bedeutung ge-
wonnen, wihrend die Férderung in den ,,appalachi-
schen® Bezirken sich nur ungefihr gleich geblieben
ist und indem ,,Leina‘‘-Feld schr erheblich abgenom-
men hat. Auch in Pennsylvanien, das zu dem ,,ap-
palachischen* Feld gehért, weist die Forderung
allerdings eine bestiindige Abnahme auf: i.J. 1900
betrug sie 13,3 Mill, 1905 10,4 Mill. und 1909
9,3 Mill. FaB, man kann aber doch nicht berests
sagen, daf die dortigen Ollager ,,heute ganz crschipft
scheinen®, dazu ist die letztjihrigeProduktion noch-
zu umfangreich. Die Bohrtitigkeit in den ,,appa-
lachischen*  Olbezirken st auch  gegenwirtig
noch recht rege. Im Jahre 1909 wurden dort ins-
gesamt 8331 Bohrungen fertiggestellt, von denen
auf dic Bezirke in Pennsylvanien und Neu-York
allein 4223 entfielen; 663 blicben von letzteren un-
ergiebig, wihrend dic anderen 3560 Sonden cine an-
fangliche Tagesfordcrung von zusammen 11 333 FaB
oder durchsehnittlich 3,2 FaB Ol besaBen. Der fiir
das .,Pennsylvania*-Rohél an der Sonde bezahlte
Preis betrug durchschnittlich 1,65 Doll. fiir 1 FaB
wihrend jenes Jahres. [A. 92))

Schwefelsiure-Intensivsysteme.
Von Dr. Turopor Mever, Offenbach.
{Eingeg. 8.0. 1911.)

In dieser Z. haben kiirzlich A. Nemes (24,
387) und in Erwiderung darauf H. Petersen
(24, 877) sieh iiber den Intensivbetrieb von Blei-
kammersystemen ausgelassen. Es ist nun wirklich
nicht sonderbar, wenn derartige Verdffentlichungen
nicht zu iibercinstimmenden und allgemeingiiltigen
Resultaten fiihren, denn selbst wenn zwei Systeme
nach genau dem gleichen Typ angelegt sind, so
kommnien noch eine groBe Zahl anderer Faktoren
ing Spiel, die kaum jemals alle gleich sind, wie be-
sonders: Rohmaterial, Aulicntemperatur, Luft-
druck, all die verschiedenen Abweichungen in der
Arbeitsweise, Sorgfalt der Arbeiter, unvorherge-
sehene Stirungen usw.; alle diese vermogen das Re-
sultat nach verschiedencr Richtung zu beeinflussen.
Ich beabsichtige daher keincawegs, eine unfrucht-
bare Diskussion zu verlidngern, ich méchte nur da-
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gegen Protest erheben, dall zwei Dinge unte-
verschiedenenNebenumstinden mit
einanderin Vergleich gestellt werden, wic dies
von P e tersen mit Tangentialkammerund I a 1 -
dings neuer Bleikammer geschehen ist.

Die Grie der Faldingschen Kammer be-
trigt 4750 cbm Inhalt, die der drei Tangentialkam-
mern, welche Petersen damit konkurrieren
1aBt, dagegen je 1580 cbm. Daf} bei soleh willkiir-
lich angenommenen GriéBenverhdltnissen Fal-
ding weniger Grundfliche und weniger Blei be-
notigt, hatte wahrlich nicht erst noch riithmend her-
vorgehoben zu werden brauchen, — Aber da dringt
sich nun die Frage auf: Worin liegt denn cigentlich
das Besondersartige der Fal dingschen Kammer?
— Soviel mir bekannt ist, einzig und allein in den
Riesendimensionen, speziell der Hohe. Dafl diese
bei Schwefelsiurekammern ein giinstig wirkender
Umstand ist, weil man ldngst, in Europa aber
pflegt man aus praktischen Griinden keine ,,wolken-
kratzenden Bleikammern zu bauen. Gesetzt den
Fall, ¢s wiirde cine Tangentialkammer von 24 m
Hohe und 4750 cbm Inhalt gebaut werden — eine
besonderc Schwicrigkeit steht dem nicht entgegen
—, ist Herr Pe t e rs e n dann wirklich der Meinung,
daB dieselbe minder vorteilhaft funktionieren werde,
als die gleich groBe und gleich hohe Oblongkammer
Faldings ? — Nach den allgemein giinstigen
Betriebsrcsultaten von Tangentialsystemen kann
das nicht erwartct werden. Es gibt unter ihnen auch
solche, die bei weniger als 10 m Hohe 10,8 kg Séure
50° Bé. pro Kubikmeter mit kaum 0,89 36gradiger
Salpetersiure produzieren, wic urkundlich bewiesen
werden kann. Aber auf vereinzelte Resultate darf
nicht zuviel Gewicht gelegt weiden. Und so wird
man auch in betreff der Fald i n g schen Kammern
gut tun, einmal cin Jahrzehnt zu warten, bis eine
groBere Zahl sich vielleicht in Betrieb befinden wird.
Erst d a nn wird man sagen konnen, ob ,,dcr An-
griff der Gase und Sauren auf das Blei der Wande
bei Falding bedeutend geringer ist*, als z. B.
bei Tangentialkammern, an denen sich nach mehr
als elfjahriger Betricbszeit kaum etwas zu repa-
rieren fand. —

DaB beim Intensivbetrieb Salpeterverbrauch
und Reparaturen nicht in dircktem, sondern in
stark zunchmendem Verhiltnis mit der Produktion
wachsen, kann nicht bezweifelt werden, und es ist
Sache des Fabrikanten, fiir scin System das Lei-
stungsoptimum zu ermitteln, d. h. diejenige
Produktionsziffer, bei welcher die produzierte Séure
sich am vorteilhaftesten kalkuliert. Aber zweifcllos
ist auch, daB es Einrichtungen gibt, mittels deren
dieses Leistungsoptimum  heraufgesetzt  werden
kann, und wenn N e mecs hierzu das Tangential-
prinzip rechnct, diirfte ihm so leicht niemand Un-
recht geben. Gern nchme ich an, daB aueh Pe-
t e rs e n s Kammerregulator dazu gehért, wie noch
manche andere schéne Einrichtung; in Faldings
Riesenkammecr aber vermag ich nichts Besondcres
zu erblicken, als eben nur ihre Riesenhaftigkeit. —

[A. 107]





